Clé radiateur d’huile
Clé contre-coudée 16 et 17 mm  (en S) 
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On Coupe la partie 16 mm de la clé de façon à garder la longueur max.
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On chauffe de façon à ce que la queue de la clé soit dans l’axe de l’œil.
Quelques côtes :

1ier pliage à 1,2cm du bout du « S » 2ième pliage à 5,8cm

Ouverture de l’œil 1cm

Plus que 2 étapes :

On soude une vis de 7 (clé de 11) qui permet de serrer avec la clé dynamométrique.

On fend l’œil à la Dremel pour que le tuyau du radiateur passe dedans.

Voila

Clé carburateur.(simple et double corps)
Une clé plate de 12mm
Une vis de 7 (clé de 11)
On coupe la clé en conservant l’œil 

On chauffe la clé au chalumeau pour obtenir un déport à 90°

On soude un boulon de 11 qui permet de serrer avec la clé dynamométrique. Pour avoir le bon couple de serrage avec le déport, il faut mettre la clé dynamométrique à 90° 
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Il ne reste plus qu’a meuler l’œil 

Quelques côtes :
1ier pliage à 1,4cm de l’œil 2ième pliage à 7cm
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Clé excentriques :
Une clé plate de 21 mm et une clé a pipe de 14. Sur la clé à pipe on coupe la partie 6 pans de la clé à pipe.
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Il n’y a plus qu’à souder le tube de 14 dans la fourche de la clé pate. On meule pour réduire l’épaisseur de la clé. (6,5mm)
Avec cette clé on peut régler les excentrique de frein à tambour sans abimé la tête.

Dernière minute…. Il faut couper l’œil sinon il gène au niveau du démarreur.
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Porte boite de vitesse :


Pour le matos c'est un T 3x3 rayon jardin chez bricomerlin ou leroypipo et Serres joints 8cm attention la rondelle au bas de la vis du serre joints peut être une simple rondelle avec un rivet moi je préfères le "bloc" voir dernière photo
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2 photos de la réalisation
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L'outil en place sur le banc
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Michel (2CV001) ayant eut des problèmes avec sa boîte à disque à conçue un nouveau modèle photos et cotes à venir. 
Extracteur a inertie :

Pour commencer un bout de tube acier de chez casto diamètre 12
Un chalumeau,
De quoi faire des collets battus 
De l'huile pour tremper après chauffe. 

On prend son temps pour faire le collet battu en chauffant au rouge. 
Quand il est fait on chauffe une nouvelle fois et on trempe dans de l'huile pour refroidir. 

Ensuite on fend le tube à la Dremel et on met en forme le collet pour qu'il passe dans la bague
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http://ma.2cv.78.free.fr/LaVoila/OutilsMaison/slides/IMG_6071.html

C'est presque finit.... 
On soude une rondelle derrière l'outil. 
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http://ma.2cv.78.free.fr/LaVoila/OutilsMaison/slides/IMG_6075.html

Pour la masse oh un vieux tube en plomb dans la cave je pose une petite boite de petit pois sur un rond de gaz et je fais fondre dedans avec une lampe à souder je laisse refroidir je vire la boite de petit pois et je perse. Ça c'est fait.
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http://ma.2cv.78.free.fr/LaVoila/OutilsMaison/slides/IMG_6072.html

Pour tenir bien écarté les bords j'enfile un fer à béton ou un tube de 10 un peut travailler à la meule pour réduire le diamètre. 

Et voili, et voilou en 4 coups de masse la bague est dehors.
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http://ma.2cv.78.free.fr/LaVoila/OutilsMaison/slides/IMG_6073.html
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http://ma.2cv.78.free.fr/LaVoila/OutilsMaison/slides/IMG_6074.html

Clé de bras :
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Fournitures :

(Moi il y avait le truc du milieu dans ma boite a clé donc avec une rallonge c’est bon)

Attention en ½ sinon ça ce vend  [image: image20.jpg]



Chez Norauto il appel cela « Poignée Coulissante 1/2 »poignee couliss.1/2 norauto
2 douilles ½  qui s’emboitent ici 22 et 15 (que l’on soude pour avoir ½ ½ de chaque coté) serrage à la dynamométrique. 
Un bout de  tube acier diamètre 7,1cm épaisseur 3 mm 12cm de longueur à percer au milieu du diamètre de la « poignée coulissante ». Et bien sure faire les dents à la « Dremel » un peut de patience et une bague écrou comme model aide bien….
2 rondelles plastique pour centrer le (ici les bouts de plastique qui bloquent les roulements de tambour arrière)
1 bouchon de « décape four » pour centrer la douille.
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Fourche coupelle de frein :

Un gros bout de bois en chêne
2 tiges filetées 2 écrous
On perce avec une mèche de (plus petite que la tige pour visser dans le chêne et on bloque avec l’écrou) bien droit et a  d’écart
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Lève soupapes :

1serre-joint de 8 cm
1 bout de tube de 3,3 cm

1 rondelle de 3 cm de diamètre avec un trou de 1,6 cm
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La partie en rouge est à couper il faut aussi resserrer la partie basse a 2cm pour pouvoir le souder sur la base du serre-joint. Souder la rondelle sur le haut du tube.
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Outil réglage excentrique arrière :

1 écrou de 44

Un bout de ferraille en « L » 25x25 mm  et un plat de 14 mm de 5 mm d’épaisseur

1 boulon et un écrou de 7 (restons deuche….)

Dans le « L » on coupe un morceau de 9,5 cm que l’on soude sur l’écrou de 44 le bord extérieur du « L » doit être au milieu d’un des 6 pans.
Le doigt  fait 5,8 cm de long et le centre  du trou est à 1,2 cm du bord.
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Dépressiomètre :

Outil hauteur de caisse :

Outil réglage excentrique avant :

